
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

最近應建案需求赴上海參訪某工地採用鋁模狀況(圖一)，就地瞭解可能是

未來模版工程的一個方向，整體上工地在範本施工期間呈現相對木範本施工乾

淨清爽的樣態，但也發現鋁模是需要往定尺定模方向發展，以 5 公分為進退準

則較能符合標準鋁模塊設計/生產/安裝/拆解/運送等整個程式，但是如果都是

採用慣行之”建築極限設計”來爭取最大面積的建築案，非標準定模的鋁模塊

將非常之多，而要轉移到不同設計建案重複運用的難度也大幅提高。 

參訪過程中有看到鋁模的品質保證作業執行狀況，在牆面發現有驗收的壓

印，由於沒看過，特別詢問了一下，鋁模拆模後如何進行「垂直度」、「平整度」

的驗收，原來當地使用一種叫「靠尺」檢測工具，用來檢測牆面、瓷磚是否平

整垂直。檢測地板龍骨是否水準、平整的工具進行驗收。而靠尺和牆面上蓋印

的印模也可以在電商 APP 上很方便地買到(圖二)。 

回到建案工地後，也請建案工地主任上買了一套「靠尺」整個套組件，也

有很多配件，其中最重要的是「塞尺」（Feeler Gauge，詳圖二），主要用於測

量間隙的厚度。它由一組具有不同厚度級差的薄鋼片組成，通常用於工業製造

中的厚薄測量和間隙調整。塞尺的厚度範圍從 0.02 毫米到 3 毫米不等，並且可



用於檢驗被測尺寸是否合格，工地鋁模完成面品質保證測量如圖三所示。 

在所處理建案，工地主任都是用雷射照準儀進行放樣對位及校正，在鋁模

立模時就須常與對位及校正，當然等到灌漿完成當然為時已晚，需要打鑿混凝

土軀體，也會造成大量的浪費。使用「靠尺」應該是對最後驗收能提供更詳實

及方便的工具使用，可以配合雷射照準儀一併進行品質保障作業，提供鋁模版

工程參考。 

 

 

 



 


